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в настовшее время в лесопильных потоках торцуют тонкие доски 
в целях удаления острых обзольных концов и ввиой гииаи. Для расче­
та поопускиой способности позицuоииых торцовочных устройств исполь­
зуют формулу

п=1а^^,
тп^(е П — пропуcкиав ' способность торцовOчиого устройства, шт./мин;

а — чис.^со'резов, которые можно сделать на ' станках в минуту, 
а = ' 9,,, 12 ' в зависимости от назиачеиия торцовочной опера­
ции (nое^^аоuтельная или окон’^г^'^<^е^1^1^г^5^);

а\ —'чИсло ' резов, приходвшеесв на одну доску, ai = 1 (пре^вари- 
тельная торц|^]^^а).

Зиачеиuя а и а^\ определены для условий работы на тооцовочиых 
станках с механическим подъемом пилы.

Цель нашей работы — уточнить значения а и Oi для расчета про­
пускной способности позиционных торцовочных устройств с дuстаици- 

, оииым управлением и гидравлическим приводом подачи пилы.

- Зависимость числа резов, прихо­
дящихся на Один полуфабрикат, 
при торцовке на позициоином 
торновочном устройстве от длины 
люка 1л''. 1 — горбыль; 2 — доска;
3 — поопушениый полуфабрикат

3 «Л|еснов журнал» № 4



98 А. Д. Голяков '>

Экспсримен'тальные ' ^^<^,^(^,^(^I^г^^I^^я-проведены на несопоньно-дере- 
вообраба-ываюших - комбинатах .г. Архангельска путем наблюдсноя за 
работой позиционных’ торцовочных ус-ройств. - , Оно ' - установ.лён!^^'(в по­
токах ЛАПБ о обслуживаются одним - рабсчиM’ осуществляющим предва­
рительную -0рн0вку ' тонких досок шириной - 75 о 100 мм, а также вь1- 
рсзку обапола' ’Из 'Деновых горбылей. 'TорHовые срезки ' о неделовые 
горбыли 'испол.ьзую-' для - последующей переработки на ' технологическую 
щепу. Подача на стол полуфабрuкатсв-u удаление ,,'сс с-оЛа-^c^I^н^^c^в^н- 
ных досок - о сбапола^^^^сречное. •

После ста-иC-оческой 'зOбрабо-ко резул'ь-а-ов наблюде]^1^Ий'получи- 
ли следующее. ' . . , 'к . “-'Г ■ -о,;; п’' ' ■

1. Число резов за одну - минуту про торцовке досок о,, горбылей
состветс-венно -равно 56-4 о 33’0. ■ <■ ' ' ' '

2. Число резов, приходяшееся на один ■-pц^н^У^с^I^^iй, полуфаброкат’ 
оказанссь - непостоянным, так как определяющими факторами являлись 
не назначение продукции или вид -орцовки- а., размер люков у - вершин­
ных пил, предназначенных для сброса -орновых срезок. Аппроксими­
рованная зависимость aj от длины люка I предс'-авлсна' на рисунке.

Анализ полученных результатов ' nозволин сделать следую^1^^,вы- 
воды. .

1. При расчёте ' nрсИзводи-еньнос-и ' позИционных-' -орновочных
устройств ' на ' базе .с-’а''^]ков - ЦКБ-40 число резов, совершаемых в 1 миИ’ 
следует пронимать равным 54,'а число резов, проходяшохся на
один тсрнуемый по,лу(фабрика- находить, оспо-льзуя графики, проведен­
ные на рисунке.

2. При проектированио позиционных торцовочных устройств длина
люков у вершинных пил должна быть не менее 1’0- у комлевых — нс 
менее 0,4 м. . ..
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ИЗ важных факторов, влияющих на -очнос-ь. -й качес'^1^(^'рас- 
пиловки древесины, являются углы ориентации шкивов нсн-о'чнопинь- 
ного ' станка (ЛПС). Ссставляюшая - угла ориентации —- взаимный угол 
разворота - шкивов влияет н- величину - суммарн^^^со'угла между плоско- 

г^-тью- натяжения -пилы_- о 'осью ' рельсовых путей механизма подачи -заго­
товок. ■ - Он' опрсдсняет''ус-ойчивссть плоской формы изгиба нен-очных 

' - пол, - ох поперечнуд) - .жсс-ксс-ь о точность - распиловки [1’ ' 5]. -
- ' ■ Для" задания нёобходомых углов ' разворста верхние шкивы некотс- 

рых'ЛПС - снабжены соо-ветствующим механизмом. .
Прсведенныс исследования [1] указывают на необходимость регули­

рования угла разворота верхнего шкива в диапазоне 5 ... 54'. Диапазон 
требуемых значений углов разворота, главным образом его нижний 
преден- накладывают ограничения на точность контроня угнов. Ошибка 
при этом должна быть, по крайней мере, в 5 раз меньше нижней грани­
цы, т. с. сос-тавлять около 1'.

В настояшес время для измерения углов разворота при контроле 
мон'-ажа о технического ссстояния механизма рсзания применяют отве­
сы о -щуп [4]. ' ' ■ ■* ■' ‘ " "


