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V. V. Solovjev, М. V. Rumyantsev 
Study of Crack Resistance of Wood Adhesive Joints for Cracks of 
Normal Breakaway 

Based on the experiments the crack resistance of glued wood has been determined for 
wood with different layout of annual rings. The possibility of using the compact samples 
is demonstrated for testing the isotropic materials. 
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К ВОПРОСУ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ДРЕВЕСНОГО СЫРЬЯ 
ОТ РУБОК УХОДА 

Приведена характеристика заготовляемой в ходе рубок ухода древесины; отмечено, 
что переработка ее в щепу на передвижных установках в настоящее время низко­
рентабельна, а использование в общих деревообрабатывающих цехах достаточно 
специфично. 

Насущной проблемой лесозаготовительной промышленности в на­
стоящее время становится разработка эффективных способов использования 
древесины от рубок ухода. 

При проведении рубок ухода выборки деревьев определяются двумя 
факторами: с одной стороны, производитель прежде, всего осуществляет 
систему мероприятий по выращиванию доброкачественной древесины для 
рубок главного пользования, с другой - стремится к получению экономиче­
ской выгоды. Это безусловно влияет на выбор деревьев, вызывая серьезные 
отклонения от лесоводственных требований. То есть выбор деревьев опре­
деляется не только лесоводственными требованиями, но и во многом техни­
ческими возможностями для переработки заготовленной при этом 
древесины. 

За последнее время объем древесины, которая может быть заготов­
лена при рубках ухода, постоянно возрастает. Например, в зарубежных ев­
ропейских странах доля такой древесины значительна: Дания - 50 %, Фин­
ляндия - 40 %, Швеция - 25 %. В России ежегодно может быть заготовлено 
42,0 млн м 3 древесины от рубок ухода, хотя реальная цифра -12,6 млн м 3 [3]. 
Для 1-, 2-, и 3-й групп лесов доля промежуточного лесопользования в об­
щем объеме соответственно составляет 44,15 и 1 % [3]. 

Структура Древесного сырья от рубок ухода по количественным и 
качественным показателям значительно отличается от древесины рубок 
главного пользования. Распределение сырья по диметрам от рубок проре­
живания и проходных рубок приведено на рисунке (рубки осветления и 
прочистки не учтены, так как доля 
сырья диаметром более 6 см от них не 
превышает 1,%). 

Из гистограммы видно, что 
доля сырья диаметром менее 
6 см (хворост) составляет около 35 % 

от всего объёма древесины, объем 
тонкомера от рубок ухода - 60 %, 
остальное-крутгномер. 

Распределение повреждённых 
деревьев (гниль, кривизна, механичес­
кие повреждения и др.) по породам следующее: ель - 25,5 %, сосна -
21,3 %, лиственные - еще выше, т. е. к здоровым можно отнести трлько 
26,0 ... 37,0 % деревьев. 
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Наличие этих качественных и количественных показателей затруд­
няет совместное использование древесины от рубок ухода и крупномерной 
древесины в общих технологических потоках лесообрабатывающих цехов. 

Для переработки на щепу хвороста и тонкомера с диаметром до 
14 см применяют передвижные и самоходные рубительные машины непо­
средственно на лесосеке. В последнее время это становится нерентабельно 
в связи с низкой ценой на щепу из-за большого содержания в ней коры и 
других примесей. Переработка мелких (6 ... 18 см) круглых лесоматериалов 
в существующих цехах и на современных поточных линиях с лесопильными 
рамами [1] также убыточна или вообще невозможна. По мнению автора ра­
боты [1] это может быть рентабельно только при использовании агрегатных 
методов, но и здесь могут возникнуть затруднения из-за повышенной кри­
визны древесины от рубок ухода. В этом случае встает вопрос о предвари­
тельной оцилиндровке бревен фрезерованием. Экономическая оправдан­
ность применения агрегатных методов и фрезерно-брусующих станков так­
же во многом определяется объемом обрабатываемой древесины и соотно­
шением "между готовыми пиломатериалами и технологической щепой. 

Значительные перспективы для обработки этого сырья имеют станки 
с индивидуальным раскроем каждого бревна. К подобному оборудованию 
могут быть отнесены ленточнопильные станки с горизонтальным располо­
жением пильного органа и фиксированным расположением единицы сырья 
во время работы. Кроме того, эти станки обеспечивают небольшую толщи­
ну пропила и, что особенно важно, свободную ориентацию сортимента пе­
ред распиловкой при любой схеме раскроя (с брусовкой, вкруговую, враз-
вал, сегментно-тангентальная и др.). 

При индивидуальном раскрое каждого бревна существует возмож­
ность перерабатывать в одном технологическом потоке древесину как от 
рубок ухода, так и от рубок главного пользования. Оценить техническую 
способность станка для совместной обработки можно предварительно изу­
чив диапазон варьирования продолжительности цикла при обработке пило­
вочных бревен с различными размерно-качественными характеристиками по 
разным схемам раскроя!' 

Следовательно переработку древесины от рубок ухода можно про­
водить по следующим вариантам: 

Г) переработка в общих потоках совместно с деловой древесиной от 
рубок главного пользования; 

2) выделение специального участка цеха; 
3) создание комплексного цеха по переработке древесины непосред­

ственно от рубок ухода. 
По всем вариантам необходимо предусмотреть возможность перера­

ботки сырья в широком диапазоне параметров с выходом различной готовой 
продукции. Выбор конкретного варианта или их комбинации требует четко­
го обоснования по структуре сырья от рубок ухода в конкретном леспром­
хозе, учета экономических возможностей предприятия, наличия усовершен­
ствованных технологических процессов. 


