
о поведении прокованного диска пилы 9S

мер, если' ' Е'станкё Кара частота ' ' вTашёння пильного вала равна 
1150' м^н"’, то ' с l^i^l^J^I^'^^чё^Tкvй ' птоковкvй ■ м'ж_но' , применять пилы 
отнёнтнровочно "тЛедуюшн'х''геомётричеTкнX ПатаMётрvв? 715X2'^4 мм; 
1^(1^X2'6 мм. Для тvхр’анення диамётта' пИлы пVтт(^;ян^^^]м,vбязагелыно 
vтнaщёниё 'зубьев пласт^нн^^^и 'твёрдого тпла^I^г'■. ' _

5'■ Пилы с зак^рнтнчеткvй'^^f^о'коBкой ■ имеют ■ таTелычатую форму, 
что создает неудобства при их подготовке' .(заточКё н 'др.) ■ и установке 
(вывёркё огTаннчнтелёй отклонёнИя’н дT')' Поэтому в обычной прак- 
тнке иX—щН‘рокоё прvмышлённvе 'nриMененй^.^lиалVветоятнv [2]. ,

6. Для уменьшения Толщины пнл, ''и^^'ПбльауёмьIх в станках Кара 
и ЛайMё^т-D20' целесоЪбразно идТН п' ■ путИ' тннжёния ' рабочей часто­
Ты вращения пильного вала и ' сvvтветтГвуюЩегv увеличения числа зубь­
ев пилы,' ' а также аамень^ . развода зубьев плющением, ' не допуская 
пplёвыщення криТНчёСкогv"' наптяжённого ■ сvттvяння днска. НапримёP' 
тни;ж'ая рабочую частоту ■ вращения ' до 750'м^^ц ’̂ , можно итп(^.льзо- 
вать пнлы"955 X 2,2 и,5015 X 2,4 мм с прvковкvй до ктнтичеткvгv напря­
женного 'тvттvяннЯ' В ■настvящее ■ время при частоте вташёння пильного 
вала 1150' мнн~' применяют пнлы толщиной 3,2 мм. •

7'.В',т^^б^vтах [4, ■ 5] сvдeт;^китoя ,с^шибvчное ■ утвержд^ённе' 'что при 
повыщенных (в.Л,5—5'6 раза пр травненню с ГОСТ ■ 780—80)-ттёnенях 
проковки, ■ /но при ■ ■дvктитическvм напряжённvм состоянии (когда 'диск 
в ттатикё еще плоский) для компенсации «^(^•лабления» срёднёй зоны 
диска необходима скотvc'^lь-втащёния 80 - ■ ■■ 90 м/с. В наших опытах 
для уттранёния татёлычатvт’^]И'.д^итка, находяшёгvтя даже в '-
ском напряженном состоянии, использовали скvротты вращення всего 
3^.-' 53 м/с. , ■ :
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t ■ ’ ОПЫТ ПРИМЕНЕНИЯ
ПРЕССОВАННОЙ ДРЕВЕСИНЫ ЛИСТВЕ^ННИЦ^Ы СИБИРСК^ОЙ 

В УЗЛАХ ТРЕНИЯ МАШИН ЦЕМЕНТНОЙ , ПРОМЫШЛЕННОСТИ
. /О. Ф. ЧЕРНЫШЕВ ■

Красноятский политехнический институт

На сытыевых ■ прёдптнятнях цементной птvмышлённости неизбёжно 
попадание абразивных частиц на трушнеся повёрхнотти подшипников 
сытыёвvй мельницы и маятниковых рычагов инетциvннvго холодильни­
ка. Кроме того, последние из-за плохого доступа не всегда смазывают 
в срок. ■ ' ■

Нами изучена экономиче<^кая целесообтазность замены пvдщипни- 
ков ткольжёния и качения в мёханиамах цеменгной промышлённvсти 
на подшипники скольжения из птеттvBанной ■ древесины лнттвённицы 
сибитск^ой', '



94 Ю. Ф. Чернышев

На входной цапфе сырьевой мельницы Красноярского цементного 
завода типользуют подшипники ссcльжeния с вкладышами, забитыми 
баббитом ' Б-16 (внутренний диаметр вкладыша d = -850 мм, , mиpина 
L = 240 мм, . икcpcить скcльжeния' .на валу v = 2 , • м/с, кДРЛьнOe дав­
ление 9= 1,2 МПа) '. Срок службы 'ccи'Tавляeт 3—8 ме(^'яц(^1з'в зависи- 
мcстт от. .npавильнOитт 'постанcвКи 'п(^,^l^i^I^^^I^I^c^)^.. ' ’ ., , - ■>'

Для замРны ' подmипн^^(^^lв_ с баббитом ‘Рнам'’ - были изготовле^ны 
4- вкла^^^ыш^:-!mтpтнOй . 240 мм- йз; прессованной древесины лтитврнницы 
ит6иpикcй (ДПО)' плотнcитью .1 = 1,1 :..:: 1,2: г/имb. БpксCк . разме^ром 
6^0Х2^20'Х<^75 мм . пpcпаpтвалт ' в автcклавe в течение 3,5 ч . при дав­
лении пара '0,5 ::: 1,0, атм. Время пропарки. . определяли . . по'ф^р^рмуле 
Б. С. Чудинова (5]. Распаре^нный.'брусок. с температурой ДpeВeИины в 
центре 9):: . ' 95, ,°С вгонlли с ' небольшим натагом в пpeси-фоpMк и прес- 
сcвалт по методу' П. Н. :Х;^^plнского ' до степени уплотнения 0,^0..:: 0,45 
[4]. Спpeииcванный брусок. вместе с пpeси-фcpмой икmили при темпера­
туре 120 ::: 140 “С. 'о Влажности 6 . . '. '8 ' %. Выскmeнный бpкCcк тонкcй 
фрезой разрезали поперёк волокоп на части .толшинcй 35 мм. ВКлады­
ши торцевого тpeнтl ' для 'вух пcдшипнтков Пырьевой . мельницы изго­
товляли методом набора отдельных частей из ДПО Ц, 3] в металличе­
скую обойму и склеивания между собcй и пcвepxностыю 'обоймы эпок­
сидной имолcй ЭД-б. Повepхносты брусков, прилегающую' к - c6оймe, 
обрабатывали фрезой с сccтвeтствуюштм профилем, ' что обеспечивало 
плотноиты их пpтлeгантl к поверхности мeталличeскcй обоймы. После 
закрепления брусков в обойме внутреннюю повepхносты вкладыша 
обрабатывали на расточном станке до d = 850' мм. Толштна Вкладыша 
из 'ДПО после этого сccтавляла 20- мм. ' ' _' •

Испытантl подmипникcв ДПО проведены в сырьевом - цехр Крас- 
нояpскcгc цементного завода на сырьевой мeлыницe: Сначала смазку 
вкладышей пpоизводилт маслом. В период приработки отмечался на­
грев вклад^ышей, поэтому в качестве смазсT' стали пpимeнlты I воду, 
что исключало нагрев. После приработки (почти полтора года) смазку 
осушeетвлlлт водой.

При ' ремонте сырьевой мeлынтцы вкладыши были снlты:.' :,Чиитоe 
время их работы сcставилc 3750 ч, а натбольший - тзн(^c^'—■5.:: 6 мм, 
что дает возможнcсть использовать .их в дальнейшем. Износа ' вала 
мeлынтцы при этом не заме^чен^. '

Нeо6ходтмоить изготовлeнтl втулок подmипникcв из пpрссcваннcй 
древесины для маятнткcвых рычагов инрpциcнногc холодтльнтка, 
уетановлeнногc в цехе обжига Кpасноlpского цементного завода, про­
диктована - малым (2—3 места) сроком работы стальных' nодmиriникcв 
качeнтlL Для работы тнepцтонногc холодтлынтка нробходимо 60 под- 
ш.ипнтков с внутренним ДтамРTpbм Й] = 55 'мм и mиpиной Li = 90 мм.

. Нами ' были тзгcтовлeны . 4 ' втулки торцевого гнуты (ДП-ГТ) . из 
;лИствeннтцы.- ит6иpской, которые ' с натягом - 0,5 - мм-были запрессованы 

.'■ ',3'. ' ' иTалыную c6оймк 'иЛeдуюших ' размеров: . ' ' внутренний диаме^т^р”" d = 
' -■' '= " 69 ' ■ мм, . ' 'внemнтй ' диаметр D = ' 100' - мм, . .mиpтна L = - 95. мм. . Для 

KPтpанёнтl ' фоp^^измёнlёмоетй ' втулки . в радиальном наnpавлe,нти ' '
■ (вдоль' . cси'- ' втулки) ставили ' . ограничительные мeталличeиктe кcльца: 

В качестве смазки 'ля этих подmипникcв . исnользcвалт сcлтдcл:
' ' В ходе иипытантй ' установлено, что за ' три месяца износ втулок из
древесины лтитвeннтцы сибирской ДП-ГТ составил 0,1 ::: 0,3 мм. -Это 
дает в0зможноеты тепользcвать их еще несколько' сроков pабcты?■)

Анализ работы узлов трения с вкладыmами и втулками из прессо­
ванной дpeвeстны лиитвeннтцы ' стбиpссой позволяет сделать ' в'ывод, 
что замeна'П^(^^^ш^I^п^итсов скcльжeниl ' и ' качeнтl в мeхаm^:^l^i^;^,.pабc- 
тающих в абpазтвной-сpeдe, пcдшипникамт ДПО и ДП-ГТ увеличивает 
продолжит^ельность ■ ■ работы оборудования без смены подшипников [2].
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’- Расчет условно-го'Довой':^1^(^^о^м^н^н^/ по" сырьевому цеху от ирНмене- 
ния вкладышей из паессованиой древесины (в ценах до 1985 г.) пред- 
стзвлен в табл^uн^е. .

Расчет условно-годовой экономии, р.

Подшипник
Показатели /Нз баббита из ДПО

Стоимость мзтернзлов: 
баббит Б-16 р

.* U'
* 432,00

лиственничный брус — 6,43
клей и обезжиривающее ■ средство ■ ■■ ■ ------ 0,90

Стоимость обоймы 172,00 32,00
Прямая ззрзботнзя плата рабочих:

залнвкз обоймы 18,37 —
П^^(^^(Оваиие — 4,89
рзсточкз , ., 8,69 5,90
шабаоЕКа ' 5,00 —
фре2еа^о'вЗиие f - — 5,10-*'
подгонка и склеивзние .. . ■ 6,26

Дополнительная ззазботизя плата (15 %) ,, ■ - -4-8^1 • 3,17
Отчислёййе из.с^ОцсTазх (6,1 % от осиовиой и допол- ,

ннтельной заработной платы)" ' ‘ 2,25 1,48
Цеховые расходы (164 ■ %о • ■ от основной 2аазботной плЗ- t ■■

ты) 52,58 34,69
2бше:2аводские расходы (33 % о" осиовиой заработной 

платы) ;■,; ... .. 10,58 6,98
Потребное число подшипников нз сырьевой цех, шт. 26 26
Итого себестоимость: ’ ‘

ОДНОГО подщиnника 706,28 106,80
всех подшипников - ■ 18 363,28 2 776,80 .

экономия 15 586,48 •

Как.Е^нд^но из таблицы, условио-тодовая 
сокрашения расхода дорогостояшuх - цветных

экономия слагается из
. металлов, снижения " зз-

трзт, трудЗ на обааботку,“сма2ку, з также уменьшения соответствующих 
косвенных расходов. ■ Нз’заливку одното подщипиuка сКольжения нз 
входной цапфе -.сырьевой мельницы необходимо 180 кг " баббита по цене 
2,4 р. зз 1 кг, В корпусе подщuпиuка, изготовлениого " литьем, проходит 
змеевик для охлаждения баббитового вкладыша. Стоимость таксой обой­
мы, согласно прейсКурзнту №' 27—30—46, ч^? 11, рЗвна 684 р. " Плановый 
срок службы 5 лет.

Для вкладыша из прессоваиной " древесины обой1^;у' изготавливали 
сваркой без змеевика, что снизило ее себестоимость до 160 р.

Стоимость 1 м^а листвеиничиого пиломатериала II сорта 64,3 р. 
(ГОСТ 0506—66, прейскурант № 07—03).

Из 1 м^а пиломатериалов можно изтотовить 10 подшипников. Стои­
мость затрат труда нз заливку, расточку, шабровку н -другие операции 
прин:ята сотласно действующим на заводе расценкам.

Прёдлож^ённую конструкцию " подщипииков рекомендуется - приме­
нять не ■ только в промыщлеиности строительных материалов, но н в 
горноаудиой, .лесопильной, деаёвообрзбатываюшей н других отраслях.
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