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"п = ас У- ln р ; 
(б) 

По формулам (6) или графикам на рис. 4, 5 при заданном параметре т нахо· 
дим величины !(1 и crn· Например, если R = 0,98, т = 6, то К1 = 13 МН/м312 и "rt = 
= 300 МПа. Далее с помощью формул теории подобия (4), а таюке графиков рис. 3, 
в которых фигурирует глубина трещины, находим l = 1 мм. 
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В соответствии с основными направлениями развития лесной, целлюлозно-бумаж­
ной и деревообрабатывающей промьушленности лесоnильные предприятия переходят 
на новую технологию, предусматривающую одноразовую окончательную торцовку сухих 

nиломатериалов на базе nрименения импортных и отечественных сортировочно-паке­
тирущих линий типа «План-Селл» и БСП ЦНИИМОД. 

Эффективность работы этих линий во многом зависит от объемов партий запуска 
Q, м:3 , ,которые рассчитывают по формуле"': 

Q = Q, (1) 
1<..,(1-K.,J 

где Q 0 - объем остатка пиломатериалов в карманах в момент перехода линии на об-
работку другого сечения, мз; 

К с- коэффициент ведущего сорта пиломатериалов; 
К н - Iюэффициент накопления транспортных nакетов. 

В связи с тем, что К с оказывает большое влияние на Q, нами проведены иссле­
дования на Соломбальском ЛДК с целью определения среднемесячных и среднегодо­
вых коэффициентов пасортнаго состава С сосновых экспортных nиломатериалов 
(ТУ 13-316-76) и их среднего квадратичного отклонения ±ncr. 

Анализ результатов (рис. 1) nоказал, что в течение года посортный состав пило­
материалов колеблется в широких пределах. Наибольшие изменения претерпевают 
nиломатериалы IV сорта средней группы толщин (28-50 мм), а наю.tеньшие- IV сорта 
толстые (63-75 мм). 

По ряду причин достаточно точное текущее прогнозирование носортнога состава 
весьма затруднительно. Вследствие этого, вариация пасортнога состава пиломатериалов 
приводит к отклонению расчетных Q объемов партий зanyci<a от фактически необхо­
димых Qн в большую Q1 или меньшую Q2 сторону. 

Вариация фактически необходимых объемов 

А Q ~ Q1 - Q2• (2) 

Здесь (3) 

* Грач е в А. В. Обработка сухих пшюматериалов: Лекции для студентов фа­
культета механической обработки древесины- Л.: Изд-во ЛТА. 1977, с. 40. 
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Рис. 1. Изменение коэффiщиен. 
та пасортнога состава сосно­

вых экспортных пиломатериа-

лов в течение года. 

а - тонкие ( 19-25 мм): 1 - бес­

сортные (С'б;с = 0,163), 2 - IV сорт 

(ёjу= 0,450), 3 - v сорт сё'v= 
= 0,387); б - средние (38-50 мм): 

1 - Сбfс = 0,174, 2- Ctv= o.ss9, 

з - Cv = 0,238; в- то.'lстые (63--

75 мм): 1 - С б/с= 0,122, 2- ё1v = 
= o.вst, з - Cv = o.zt7. 

Q, ~ Q, 
(!<, + ncr)(J -}(") 

(4) 

После подстановки значени Q1 и Q2 и после преобразования уравнение (2) при-
нимает вид 

(5) 

где Ка- коэффициент, характеризующий вариацию фактического объема партии за­
пуска; 

К~ 2K,Ina/ 
(f к~- (па)2 

Аналогично получены отклонения фактических объемов от расчетных: 
~) в стоРону увеличения 

(6) 

(7) 

Здесь !(а, -коэффициент, характеризующий завышение фактического объема 
nартии заnуска, 

/{ ~ 1 по 1 (8) 
а, Кс ncr 

б) в сторону уменьшения 

(9) 

где К а~ - коэффициент, характеризующий занижение фактического объема партии 
запуска, 

( 1 О) 

Из рис. 2 и формул (7)-(10) видно, что nри постоянном значении а вариация 
фактически необходимых объемов партий заnуска в большую и меньшую стороны от­
носительно расчетного объема иеодинакова. Оп{лонение фактического объема в сто­
рону увеличения всегда больше, чем в сторону уменьшения, на величину 



О посортно,.,, составе nилол1атериалов 

Рис. 2. Зависимость коэффициента ведущего сор­
та от объема партии запуска. 

1- 3а= ±О; 2- За= +O.J; 3- За=-0,1. 

А~ QK;;: 
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( ll) 

Здесь К D.- коэффициент, характеризующий непропорциональность изменения 

фактического объема партии в ббльшую и меньшую стороны при 
постоянном отклонении коэффициента ведущего сорта от среднего 
значения, 

( 12) 

Отклонение фактических объемов партий запуска Q11 от расчетных Q нежелатель­
но, поскольку завышение и без того больших объемов партий ставит предприятие в 
затруднительное положение в связи с их комплектованием и хранением, а занижение 

связано с уменьшением коэффициента накопления готовых пакетов К 11 • Это обстоя~ 
тельство имеет особенно важное значение при формировании пакетов с повышенным 
коэффициентом накопления из пиломатериалов с низким коэффициентом ведущего 
-сорта и большим средним квадратичным отклонение~!. 

Так, наnример, при сечении пакета 1,2 Х 1,2 м и средней длине 4,0 м число длин 
пакетов равно 16 и Ки = 0,8; объем партии пиломатериалов, для которых К с= С IV ± 
± 3 cr = 0,3 ± 0,1, может быть больше действительно необходимого на 384 мз (50 %) 
или меньше на 192·мз (25 %). 
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В теории раскроя сырья на пиломатериалы форму бревен принимают за усечен­
ный nараболоид вращения второго порядка. В этом случае при определении оптималь­
ной длины и ширины обрезных досок бревно делят на две зоны: пифагорическую и nа­
раболическую р, 21. Границу между этими зонами в бревне определяют размером 

Акр~ 2а"р ~ Y1,5d'- 0,5D' (l) 

тде анр -половина расстояния Акр; 

d, D - вершинный и комлевый диаметры бревна. 

Если расстояние от центра бревна до наружной пласти доски а11 < акv• то опти­
мальная длина [0 обрезной доски равна длине бревна L: 

10 ~ L, (2) 


